NB.: SUL MANUFATTO DOVRA" ESSERE APPLICATO IL SEGUENTE

CONTROLLI DI ACCETTAZIONE CONTRASSEGNO PERMANENTE, CHIARAMENTE VISIBILE
A PONTE:
N° 6 CAMPIONI DI ACCIAIO S275 JR 400
PROSPETTO GENERALE N 3 CAMPIONI DI BULLONI M16
o1 8406.4x12.5 7L 01 N" 3 CAMPIONI DI BULLONI M36
- = —_— _ PONTE PEDONALE
/'00 = MJCROPALI: DM 1’7.01..201'8
7 : N° 5 CAMPIONI DI ACCIAIO S275 JR S Anno di costruzione: 2023
N° 1 PROVA DI CARICO CON 240 kN N Luce tra gli appoggi: 45m
Carico variabile: SO0O0kg/m
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ISIINIONGINIININNE + $273.0x12.5 ® SR DS
é ) FL 02 = FL 02 L o2 1) ACCIAIO S275 JR escluso piastre di spessore > 20mm S275 J2
— 1 ~ == —Conforme alle norme armonizzate UNI EN 10025 (per i laminati),
(@) Al ¥ . . o . . .
S 5250 11500 11500 A 11500 5250 UNI EN 10210 (per i tubi senza sald.), UNI EN 10219—1 (per i tubi saldati),
~ ' . recanti Marcatura CE.
I/ \ 45000 —Per i prodotti per cui non sia applicabile Marcatura CE si rimanda punto B
— : Fiume Mella livello di massima piena T § 11.1 D.M. 17.01.2018 (NTC)
12‘4-757 124‘-757 2) PRODOTTO MARCATO CE  secondo UNI EN 1090-1 EN 1090-2
RIVESTIMENTO ESISTENTE DELLA SCARPATA DA NON RIVESTIMENTO ESISTENTE DELLA SCARPATA DA NON classe di esecuzione EXC3
ALTERARE FINO ALLA QUOTA DI MASSIMA PIENA E ALTERARE FINO ALLA QUOTA DI MASSIMA PIENA E
1800 DA RIPRISTINARE FINO ALL'IMPOSTA DEL PONTE DA RIPRISTINARE FINO ALL'IMPOSTA DEL PONTE 3) SALDATURE ad arco elettrico secondo UNI EN ISO 4063:2011
A —Saldatori, nei procedimenti semi automatici o manuali: qualifica UNI' EN SO
; 9606:2017, saldatori procedimenti automatici: UNI' EN 1SO 14732:2017
S —Procedimento di saldatura qualificato secondo UNI EN ISO 15614-1:2017
2 —Tutti gli elementi a contatto, se non diversamente specificato, devono
A E; o essere tra loro collegati con saldatura continua di testa o d’angolo
—Ove non diversamente specificato o spessore delle saldature "a” e
per saldatura accessibile da un solo lato: 1.4 t
per saldatura su due lati: 0.7 t
=’ —Preparazione lembi da saldare secondo UNI EN 1SO 9692-1:2005
—Esecuzione secondo UNI EN 1011-1:2009 ed UNI EN 1011-2:2005 per
acciai ferritici ed UNI EN 1101-3:2005 per acciai inossidabili
i Vel 4) TRATTAMENTO SUPERFICIALE
lume - elld —Pulizia meccanica superfici — sabbiatura Sa2 1/2 (SSA)
QUOTA DI RIFERIMENTO  120.00 —Pitturazione in officina:

‘7 0) Metallizzazione di zinco 99,9% ISO 2063 50 micron
b) Ciclo intermedio epossidico SB (base solvente) 100 micron
¢) Ciclo di finitura poliuretanico SB (base solvente) 60 micron

5) BULLONI conformi norma armonizzata UNI EN 14399-1 recanti Marcatura CE
zincati a caldo.
—Viti a testa esagonale larga per carpenteria classe 10.9 conformi
UNI'EN 14399 parti 3 e 4 e UNI EN ISO 898-1:2013
—Dadi classe 10 conformi UNI EN SO 898-2:2012
—Rondelle durezza 300-370 HV
N. 14 PALI L=12,0 m N. 10 PALI L=12,0 m —Classe funzionale K1 o K2
LATO DX (RONCADELLE) LATO SX (BRESCIA) ~MOMENTO DI SERRAGGIO BULLONI: concordare con DL
6) SORVEGLIANZA E MANUTENZIONE STRUTTURE: vedi PIANO DI MANUTENZIONE
allegato alla DENUNCIA opere in cemento armato e carpenteria metallica
PARAPETTI IN ACCIAIO INOX AISI 304/EN 10088-1.4301
L CON TRATTAMENTO DI SABBIATURA
PIANTA GENERALE (VISTA DALL'ALTO)
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